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DESCRIPCION
Este manual contiene instrucciones de instalacién, operacién, armado, desarmado y reparacion del mezcla-
dor de corte FS.

Los motores son motores NEMA estandar totalmente encerrados y enfriados por ventilador (TEFC). Tienen
cara “C” y cojinete delantero fijo. Estos motores requieren patas. Los motores de reemplazo pueden conse-
guirse facilmente con distribuidores de motores en su localidad.

ATENCION: COMIENCE TODAS LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO DEL MEZCLADOR DESCONECTANDO LA FUENTE DE ENERGIA
DE LA BOMBA. OBSERVE TODOS LOS PROCEDIMIENTOS DE BLOQUEO Y ETIQUETADO DESCRITOS EN LAS NORMAS ANSI Z2244.1-
1982 Y OSHA 1910.147 PARA EVITAR EL ENCENDIDO ACCIDENTAL Y LESIONES.




Bomba de corte FS

iNDICE

INOrMACION tECIUCA . cuviviirierirtiirretictecrete et etesreerestesbeesbesbesrnesseessessesssessensesssensensesssersesessnenes 4
Mantenimiento PrEVEITIVO ......iivvviiiiiiiiiiieiiieeccrrire et cesrerecesbbeeessbbeeessbaeeeessbeeeesssseeesssensessnrenes 5-6
Diagrama de armado de Sel10 SENCILIO.......cvvivrieviriitiiritiiectcctecrcteee ettt e ebe e eanens 6
Diagrama de armado de SEI10 dODIE........cvevirvieriiieiiiiieericececte et ettt erre b b ennenes 7
Vista desarrollada: F'S ...ttt ee et ea e sre et e sbssan et ebnearenaesrrentas 8-9
Reemplazo de sellos

DESATIMNAAOD ...veeeveereerieitieeiccte ettt erteerteesteeereeebeebeebeebeesseesssessseesssesssessessesssesssesssesnseenssenseenses 10

ATINAAO ettt ettt e et st e b e beesr et e sh e erb et e ebs et e be e b et e sRaeateebeersenbeearenteerrentas 11-15
Reemplazo del eje del mezclador

DESATINAAO .vvevviriceeiiietieeecte et ettt e e e be e e ebesbesrsenbesbsersesseessensasssersensesrrentestnensentesrnenes 16

ATINAAO 1ttt ettt et s et et e sbees b e beebs et e sbeeasesssesbenbesbsersenbesbsenb e beenneteerrentas 17
Ajuste de 1a separacion del FOLOT .......cviviviivriniiriiicteceetece ettt eresteeseesbesbeessesseessensessesrsenses 18
2T 00) 8] VA0 T a 123 15 0 T 1 o) GRS 20
IS tALACION . .cuvieveeeitecteeti ettt et et et e b et e sbeeabesbesreesbesbeernesbeessensesssensentesasensentesrsersanreennenes 21-23
Identificacion y resolucion de PrODICINAS .....c.ccvevverriirrerrintiireticre et eresseesrenresreesnenseeseenns 24-26
GATANTIA. c..veeeieeeeeeeccteeeete et e eeee e te e e e e e te e e beeeebeeeesbeeeseseessseessaeesssesssaeesaseassaeensasanssesssseanseeensssennses 29



Fristam Pumps

INFORMACION TECNICA

ESPECIFICACIONES
Presion maxima de eNtrada ......c.cceeeeieiiiiiiiicieciecceecreeceecee et et ettt et et enareeaee s 150 PSI
Intervalo de tempPeratura.......ccceeeeeeieeeiiceieceeeceecee e -40 °F a 400 °F (-40 °C a 204 °C)
JA AT I (3 01 o YRR 60 a 85 dB (A)
MATERIALES DE FABRICACION ESTANDAR (NOTA: OTRAS OPCIONES DISPONIBLES)
Componentes de contacto del producto........c.ceeeeveeieeeieciecieeeceeeeeeeeeeiens Acero inoxidable AISI 316L
Componentes de sellado
Sello giratorio sencillo........ccccceeveevevennenee. Acero inoxidable 316L recubierto con 6xido de cromo
Sell0 EStACIONATIO...ueevertiirrerierierintiererteereerenteerrereereesresseersesesseenseseessersessserseseessonsesseennons Carbono
Sello giratorio doble (si estd INStAlad0) ....c.ceeueeeeieiiiiieiciececeeeeeeee et Ceramica
Acabado de la superficie de contacto con productos.........ceceereeveerereeceenenieeceeeeeece e Ra 32 pulg.
NTe) 0T ) g = (= o) g 1« - R Hierro fundido
FMNIPDAQUES ...ttt ettt eebe e e at e e e be e e st s eeabeesbeeeessae s saseesteesabeeesteesabeseebteeenteeerarennreas Viton
EMPAGUES @ TAPA c.vveuvivieeiireeiectectectesteet ettt sar e tesbeeaeebesatentesbesatesbesbeessesbesssessesssentessesnsensessesnsenns Buna
J\4 (o) o) NEMA TEFC cara Ce (acero laminado pintado o hierro fundido pintado
........................................................................................ 3 fases, 60 Hz, 208-230/460 VCA, 1750/3500 RPM

OPCIONES DE SELLO EXTRAIBLE DELANTERO

Mecénico interno sencillo

Mecanico interno sencillo con cascada

Mecanico interno sencillo con mecanico externo doble
Presion recomendada de enjuague de Sello .....oceeeueeeeeeiiieiiceiceicecceeeecceeeeeee 5 PSI maximo
Caudal recomendado de enjuague de sello .........ccceuveeueennee.e. 1 a2 galones (3.8 a 7.6 L) por hora

TAMANOS DE SELLOS

757 — Usado en los modelos: 3520, 3530, y 3540
Intervalo de armazé6n de motor : 140TC — 320TC
Brida sencilla

758 — Usado en el modelo: 3550
Intervalo de armazo6n de motor: 280TC—360TC

Brida doble
V/ALORES RECOMENDADOS DE PAR DE TORSION
N1 o (< 01 (o) SRR 40 Ib-pie (54 N-m)
Perno de sujecion de armazomn T57......cuveiveveerenrrieinieceeneenseerensesseesesseenessesseessesseesses 55 Ib-pie (75 N-m)
Pernos de armazoimn TO8 ... oiieiiiiieeceeeteeeese ettt et e e et et at ettt sareennas 50 Ib-pie (68 N-m)
PerNOS el SLALOT ..eovveiieiiiieciectecceececte ettt et et ete et et e be e s e et e et ertsebrenteebeenareeaeees 65 in-1b
Tornillos de collarin de eje
BOC — TAOTC .ottt et este et ereesbeebresseeseersesssessensesssensenbessnensenseenns 6 1b-pie (8 N-m)
18OTC = 280TSC .ttt ettt sbe et sae st e bessresbesreensasbesas 15 Ib-pie (20 N-m)
280TC = 300TC.veeeeereeeeereeirceeerecrente ettt e esbe b essesbsessenbesbeessesseesnenseeneen 40 1b-pie (54 N-m)



Bomba de corte FS

SEPARACION DEL ROTOR (AL ARMAZON/A LA TAPA)

TOd0S 105 MOARLOS....c.eviieeeiiiiiieeeeeeeete ettt sae e 0.5 mm (0.020”) / 0.5 mm (0.020”)

HERRAMIENTAS DE ARMADO Y DESARMADO

CUDO d€ TOMUM ittt et et et eete e e e eaeeeveebeebeesseeseeesseenssenssenssesseesseens Pernos del estator
CUDO A8 97167 ...ttt ettt et et ere s sbe s enbesrnensesreenns Pernos de motor 56C — 140TC
Cubo de 3/47 oo Pernos de motor 180TC — 280TC, pernos de armazén de doble brida
...................................................................................... Pernos de abrazadera de armazoén de brida sencilla
CUDO de 157167 ... Tuerca del rotor, pernos de motor 320TC — 360TC
Cubo de 3/16” para l1ave AlleN.......cocueeeveieeeeeeeeiceeceece e Collarines de eje 56C — 250TC
Cubo de 1/4” para llave AlleN.........cceveeceerreeeecreereeeeseeeeeeeeeeeere e nenes Collarines de eje 280TC — 360TC
LIAVE € 3/A7 ..ottt ettt er e et sreens Perno de abrazadera de brida sencilla
THINQUELR c..vve ettt ettt et eete e et e e ebe e eesaeeesbeeebeseesseeensasesssessasesensseesnsesensaeessens Para aflojar pernos
LIaVe de tOTSION....cueeveererreeteeteereeeeeteeeeeeereeeestesseeaessesssesesteesaeseessessesseessesessanns Para el apretado correcto
PINZas aJUSTADIES ....ecovvieriiciiieiiiciictectecte ettt et ebe et sre e eaaeeabeens Para quitar tuberias de agua
Martillo de €Cara SUAVE ......cc.eevueeeeieeiceeceeceece et Para quitar las tuercas de estrella de la tapa
Varilla de 3/87 ...ttt Para sostener el eje al apretar y aflojar el rotor
Lubricante de grado alimentiCio ........ccovveeveeeeeriieniieniienrecneeneecrecee et enreenseenne Para lubricar los empaques

MANTENIMIENTO PREVENTIVO RECOMENDADO

MANTENIMIENTO RECOMENDADO PARA SELLOS

Inspeccionar visualmente los sellos todos los dias en busca de fugas.
Reemplazar el sello mecanico cada afio en condiciones de trabajo normales.
Reemplazar el sello mecanico con la frecuencia necesaria en condiciones de trabajo rudo.

INSPECCION DE ELASTOMEROS

Inspeccione todos los elastomeros al realizar el mantenimiento de la bomba. Recomendamos reemplazar los
elastomeros (empaques) al reemplazar sellos, el eje de la bomba o el motor.

RECOMENDACIONES DE LUBRICACION DEL MOTOR

Consulte al fabricante del motor para el mantenimiento recomendado.
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CONJUNTO DE SELLO SENCILLO

Sello giratorio sencillo

Resorte Accionador
de sello

Sello de sello
estacionario

Empaque de sello Empaque de
estacionario accionador de

sello exterior

Empaque de la
tuerca del rotor

Empaque de sello
L Empaque de accionador

de sello interior



Sello —

estacionario

Sello
giratorio
doble

— Empaque
de sello

giratorio doble

Resorte de
sello doble

CONJUNTO DE DOBLE SELLO

Sello
giratorio
sencillo

Empaque de
sello estacionario
sencillo

Empaque de sello
estacionario doble

Resorte de
sello sencillo

Empaque de
accionador de
sello interior

Empaque de
sello estacionario
sencillo

Bomba de corte FS

Accionador
de sello

Empaque de
la tuerca del rotor

Empaque de
accionador de
sello exterior
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Tornillo de guarda
Guarda

Tuerca y arandela
de motor

g ( Tuerca de sujecién
LTS Cunia del

FS 3520, 3530 & 3540
Brida

Perno de sujecién —/f

Abrazadera de eje
Eje
Tuberia de agua

e

Carcaza

Brida

Tuerca y arandela
de motor

Abrazadera de eje

FS 3550

Tornillo de guarda

Guarda

Tuerca y arandela

Tuberia de agua
de carcaza

Carcaza
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Empaque Resorte de sello sencillo
de sello doble

Resorte de sello doble
/ Sello giratorio doble
Sello estacionario
Sello giratorio sencillo
9, @/

Accionador de sello

giratorio
Empaque
de sellp dob}e Tuerca del rotor
estaaon;mo
(sencillo) Estator

Empaque de accionador
de sello interior

Empaque de sello

. : - Tapa
estacionario sencillo

TR : Tuercay
} - / arandela
N de tapa
Empaque de la tapa ™ _
Tornillo de fuerza ﬁ
Tuerca de estrella

de la tapa

Empaque de accionador Empaque de
de sello exterior tuerca del rotor

Empaque de estator interior

Empaque de estator exterior
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REEMPLAZO DE SELLO: DESARMADO

FIGURA 1

Quite la guarda de la brida.

Quite las tuercas de estrella de la tapa
usando un martillo de cara suave.

Quite la tapa y deseche el empaque de la
tapa.

Retire el estator de la tapa girando los tor-
nillos en la direccion de las manecillas del
reloj para soltarlo. Quite los empaques del
estator.

FIGURA 2

Coloque una varilla de 3/8” o un destorni-
llador de estrella (Phillips) en el agujero
del eje. Use un cubo de 15/16” con trinque-
te para quitar la tuerca del rotor. Deseche
el empaque de la tuerca del rotor.

Quite el rotor. Usted puede introducir
dos varillas o destornilladores en los
orificios del rotor para soltarlo.

Quite la guia (cufia). Orificio del

eje (3/8”)

orificios del rotor

10
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FIGURA 3

Quite el conjunto del accionador
del sello y el sello giratorio.

Componentes de
sello doble

Deseche el sello giratorio, los
empaques Yy el resorte.

Quite y deseche el sello
estacionario.

Sélo sello doble: Quite el sello
giratorio doble y el resorte doble y
deséchelos.

ENSAMBLE

SOLO SELLO DOBLE:

FIGURA 4

Instale el resorte detras de los
postes del eje. Coloque el empaque
en el sello giratorio doble y
lubriquelo. Presione el sello contra
el eje para asegurar que las
muescas queden alineadas con los
postes.

(Nota: en la figura se han omitido
la carcaza y la brida por cuestiones
de claridad.)

1"



Empaque de sello Fristam Pumps
estacionario sencillo

FIGURA 5

Sello sencillo:
Instale el empaque del sello estacionario sencillo y
lubriquelo.

- Sello doble:
Instale las empaque del sello estacionario doble y

lubriquelos.

Empaque de sello
estacionario doble

Alinee las partes planas
de la carcaza y el sello

FIGURA 6

Instale el sello estacionario en la carcaza,
asegurandose de alinear las partes planas del sello
con las partes planas de la carcaza.

FIGURA 7

Instale el resorte detras de los postes del sello, dentro del
accionador del sello.

12
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FIGURA 8

Instale el empaque del eje giratorio sencillo y lubriquelo.
Monte el accionador del sello en el sello giratorio,
asegurandose de alinear los postes en el interior del
accionador con las muescas del sello.

FIGURA 9

Coloque el empaque pequena
del eje giratorio en el eje y
lubriquelo.

(Nota: en la figura se han

omitido la carcaza y la brida
por cuestiones de claridad.)

FIGURA 10

Coloque el conjunto del
accionador del sello en el eje.

(Nota: en la figura se han
omitido la carcaza y la brida
por cuestiones de claridad.)

13



Fristam Pumps

FIGURA 11

Instale la guia del rotor y el empaque del
accionador del sello exterior. Lubrique el
empaque.

FIGURA 12

Coloque el rotor en el eje,
asegurandose de alinear la guia del
rotor con la guia del eje.

Lubrique el empaque de la tuerca
del rotor y coloquela en la tuerca.

Enrosque la tuerca del rotor en el
eje. Coloque una varilla de 3/8” o un
destornillador de estrella (Phillips)
en el agujero del eje. Use una llave
de par de torsién con un cubo de
15/16” para apretar la tuerca a 40 Ib-
pie (54 N-m).

14



Alinee las marcas en el estator con
las marcas en la cubierta

FIGURA 14

Bomba de corte FS

FIGURA 13

Instalé los empaques del estator.

Ubique las marcas en el estator y en la
cubierta.

Instale el estator en la cubierta aseguran-
dose de alinear las marcas de tal forma
que estén cara a cara cuando se ensam-
blen.

Apriete las tuercas con una llave de tor-
sion.

15

Instale el empaque de la tapa.
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FIGURA 15

Instale la tapa.

Instale la tuercas de estrella de la tapa y
apriételas con un martillo de cara suave.
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REEMPLAZO DEL EJE DE LA BOMBA
DESARMADO

Desarme la bomba como se describe en las figuras 1 a 3.

FIGURA 16 (SOLO BOMBAS MODELO 352-354)

Sélo sello doble y cascada de agua: Quite
las tuberias de agua utilizando pinzas
ajustables.

Use dos llaves de tuercas de 3/4” para aflojar
el perno y la tuerca de sujecion. Quite la
carcaza.

FIGURA 17 (SOLO MODELO 355)

Sélo sello doble y cascada de agua: Quite las
tuberias de agua utilizando pinzas ajustables.

Use una llave de 3/4" para quitar las tuercas y las
arandelas de la carcaza. Quite la carcaza.

17
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FIGURA 18

Tornillo de tapa de

abrazadera de eje Use una llave Allen para aflojar los

tornillos de la tapa de la abrazadera del
eje. Quite el eje de la bomba.

ArMADO
FIGURA 19

Instale el nuevo eje, asegurandose de alinear
la muesca en el eje con la muesca en la
abrazadera del eje. También alinee la guia del
eje del motor con el del eje de la bomba.

Alinee las
muescas

(Nota: se ha omitido la brida por cuestiones
de claridad.)

FIGURA 20 (SOLO MODELO 352-354)

Instale el cubo de la carcaza en la brida. Gire la
entrada para alinearla con la tuberias.

Use una llave de tuercas de 3/4” y una llave de

torsion de 3/4” para apretar el perno de sujecion a
55 Ib-pie (75 N-m).

18
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FIGURA 21 (SOLO MODELO 355)

Instale el cubo de la carcaza en la brida. Gire la
entrada para alinearla con la tuberia y luego alinee
los agujeros de los pernos.

Instale las arandelas y los pernos. Use una llave de par
de torsion de 3/4” para apretar los pernos a 50 Ib-pie
(68 N-m).

AJUSTE DE LA SEPARACION ENTRE EL ROTOR Y LA CARCAZA

Galga

FIGURA 22

Arme el sello en la forma descrita en las figuras 4 a
11.

Coloque una galga de 0.5mm entre el estator y la
cubierta, e installe las arandelas y tornillos del
= estator. los empaques no necesitan ser instalados.

Instale el ensamble cubierta/estator en la carcaza.

Coloque las tuercas de estrella de la cubierta y
apretelos con un martillo de cara suave.

Empuje el eje hacia adelante hasta que el rotor haga
contacto con el estator. Asegurese de alinear la ranura en el eje con la ranura de su collar. También alinee la
guia del motor con el orifcio en el eje del mezclador. Aprete el collar del eje con una llave de torsion.

Retire la cubierta y desensamble el estator. Retire la galga.

Continue el proceso de instalacion como se decribe en las figuras 12-14.

19
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REEMPLAZO DEL MOTOR
DESARMADO

Desarme la bomba en la forma descrita en las figuras 1 a 3.
Quite la carcaza y el eje en la forma descrita en las figuras 16 a 18.

FIGURA 24

Use una llave de cubo para quitar los
pernos y las arandelas del motor. Quite la
brida.

ARMADO

Reemplace el motor. Instale la brida en el
motor. Vuelva a colocar los pernos y las
arandelas. Use una llave de torsion para
apretar los pernos al par de torsion
correcto. (Nota: consulte los valores de par
de torsion en la pagina 3.)

Instale el eje y la carcaza en la forma descrita en las figuras 19 a 21.
Arme el sello tal como se describe en las figuras 4 a 11.
Ajuste la separacion entre el rotor y la carcaza de la forma descrita en la figura 22.

Instale el empaque de la tapa, la tapa y las tuercas de estrella de la tapa tal como se describe en las
figuras 14 y 15.

Vuelva a instalar las guardas y las tuberias de agua si es necesario.

20
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INSTALACION
DESEMBALAJE
Revise el contenido y todas las envolturas al desembalar la bomba. Inspeccione la bomba detenidamente en
busca de dafios que puedan haber ocurrido durante el transporte. Informe de inmediato al transportista de
cualquier dafo. Quite la guarda del eje y gire el eje de la bomba a mano para asegurar que el rotor gire sin
problemas. Deje los tapones guardas en la entrada y la salida de la bomba hasta que esté listo para instalar la
bomba.

INSTALACION
Antes de instalar la bomba, asegiirese de lo siguiente:
e La bomba debe estar en un lugar que permita el acceso para el mantenimiento, la inspeccion y la
limpieza.

¢ Debe haber ventilacion adecuada para el enfriamiento del motor.

¢ El motor y la transmisién son apropiados para el ambiente donde funcionara la bomba. Las bombas para
entornos peligrosos (por ejemplo, explosivos, corrosivos, etc.) deben utilizar un motor y transmisiéon con
gabinete de caracteristicas apropiadas. El hecho de no utilizar un motor del tipo apropiado puede causar
dafios o lesiones graves.

PAUTAS DE TUBERIA
En esta seccion se describen buenas practicas de tuberia que le permitiran obtener la
mayor eficiencia y vida tatil de la bomba.

Para el mejor rendimiento y el funcionamiento sin problemas es necesario seguir buenas
practicas de tuberia.
¢ Asegtirese de que la tuberia tenga buen soporte y esté bien alineada en la entrada de
succion y la salida de descarga, a fin de evitar dafos

graves a la carcaza de la bomba (figura 25). INCORRECTO CORRECTO
e Evite transiciones bruscas en el sistema de tuberia

(figura 26). | yy
e Evite el uso de valvulas reguladoras en la tuberia - H

de succion.

Figura 26
* Mantenga las lineas de succion lo mas cortas y directas posible. g

o Compruebe que la presion neta positiva de succion (NPSH) del sistema sea mayor que la presién neta
positiva de succién requerida por la bomba.

]

Cl

Jﬁl %{ Figura 27
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BOLSA DE

¢ Evite sumideros donde puedan
acumularse sedimentos (figura 27).

e Evite la formacion de bolsas de aire
en la tuberia (figura 28).

e Evite las valvulas de paso s de cierre
abrupto, ya que podrian producir un
impacto hidraulico que cause dafios
graves a la bomba y al sistema.

VALVULA

* De ser posible, evite la presencia de codos en la linea de succién. Sies =™ s o Figura 29
necesario utilizar codos, la distancia entre el codo y la entrada de la
bomba debe ser al menos cinco veces el diametro de la tuberia, y el
radio de curvatura debe ser al menos dos veces el didmetro de la B
tuberia (figura 29). P

e La distancia entre la salida de la bomba y las valvulas de paso de la
linea de descarga debe ser de al menos 5 pies (1.5 m) (figura 29). =

INSTALACION ELECTRICA

Utilizamos motores TEFC de trabajo normal, a menos que se especifique lo contrario. Hay varias opciones de
motor disponibles: lavado, resistente a llamas, a prueba de explosiones, trabajo rudo y trabajo quimico.

El motor seleccionado debe cumplir con los requisitos de las condiciones operativas especificadas. Un cambio
en las condiciones (por ejemplo, mayor viscosidad, mayor peso especifico, menor pérdida de presion) puede
sobrecargar el motor. Si cambian las condiciones operativas o si tiene dudas, comuniquese con Fristam
Pumps, para obtener asistencia técnica.

El motor debe ser conectado por un electricista, de acuerdo con las buenas practicas eléctricas. Proporcione
protecciéon adecuada. Las bombas equipadas con sellos mecanicos no deben operar en seco, ni siquiera
durante un instante. Determine el sentido de rotacién observando el ventilador del motor, el cual debe
girar en sentido de las manecillas.

OPERACION DE LA BOMBA
INSTRUCCIONES DE ARRANQUE

e Retire los objetos extrafios que hayan entrado en la bomba.

¢ {No use la bomba para enjuagar el sistemal

e Revise el sentido de rotacion de la bomba. El motor debe girar en sentido de las manecillas al
observar el motor desde el extremo donde esté el ventilador. (NOTA: La bomba debe estar llena de
liquido al revisar en sentido de rotacion.)

e Nunca opere la bomba en seco, ni siquiera durante un instante, ya que podrian dafiarse los sellos.
INSTRUCCIONES DE APAGADO
¢ Apague el suministro eléctrico de la bomba.

e Cierre las valvulas de paso en las tuberias de succién y descarga.
¢ Drene y limpie la bomba.

¢ Proteja la bomba contra polvo, calor, humedad e impactos.

22
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INSTALACION DEL ENJUAGUE DE AGUA PARA EL SELLO MECANICO DOBLE
Prepare el enjuague de agua para el sello mecénico doble en la forma ilustrada (figura 30). Use s6lo 1 a 2
galones (3.8 a 7.6 litros) de agua por hora, con una presién maxima de 5 PSI. El flujo excesivo de agua
por el sello aumenta la presién dentro del sello. Nota: La presién maxima dentro del sello es de 5 PSI. Un
exceso de flujo o presién en el enjuague del sello causard un desgaste excesivo y reducira la vida atil
del sello.

En el lado de salida del enjuague de agua, coloque una tuberia de 2 a 5 pies (60 a 150 cm) de altura. Esto
asegura que siempre haya agua en el sello central y que nunca se seque.

Es posible inyectar vapor por el sello

cent}ral (sm exceder los limites de FLUJODEAGUA . (77 T

presién). Sin embargo, no VISIBLE \% o .
recomendamos usar sélo vapor para el Figura 30
enfriamiento y la lubricacién del

sello AL DESAGUE —=—

2 A5 PIES (60 A 150 CM)
Es recomendable que el agua de

enjuague en el lado de salida sea visible.
Esto permite revisar rapidamente si
estd fluyendo el agua de enjuague y si el
sello funciona de manera correcta. Si
un sello no funciona bien, el agua de
enjuague desaparecerd, se decolorard o
aumentara el caudal en forma inusual.
Si se presentan estas condiciones,
revise el sello y reemplécelo si es CONEXIONES DE TUBERIA DE

. AGUA PARA SELLOS DOBLES s
necesarlo.

ABRA ESTAVALVULAA 1A 2
GALONES (3.8 A 7.6 L) POR HORA

— —=— ENTRADA DE AGUA

REFRIGERANTE
1/8"N.P.T.

INSTALACION DE LA CASCADA DE AGUA

La cascada de agua (si se provee) se entuba a través del cubo de la carcaza de la bomba al sello estacionario.
Dado que no hay sello trasero, el agua de enjuague saldra por la parte trasera del area de sellado (figura 31).

No todas las bombas FS requieren una cascada de agua en el sello.

Figura 31
Use un caudal de aproximadamente 1 a 2 galones (3.8 a 7.6 litros) de agua -
por hora, con una presiéon maxima de 5 PSI dentro del sello. _";'_,:;.;_1__ '
| \ Lt

1
T L ’/ ". ', \i ’
ENTRADA DE AGUA
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Bomba de corte FS

AvISO DE TERMINOS, CONDICIONES Y DISPOSICIONES DE GARANTIA,
INCLUSIVE DESCARGOS DE RESPONSABILIDAD, RECLAMACIONES Y LIMITACION
DE RESPONSABILIDAD

Los precios, términos y condiciones de la venta se establecen en las hojas de precios actuales y estan sujetos a
cambios sin aviso previo. Todos los pedidos estan sujetos a la aceptacion por parte de Fristam Pumps USA,
Limited Partnership.

Se garantiza que todos los articulos de Fristam Pumps estara libres de defectos de fabricacién durante un
periodo de un (1) aflo a partir de la fecha de envio, siempre y cuando se utilicen en la forma recomendada y
de conformidad con las practicas de tuberia reconocidas, y no tengan desgaste como resultado de servicio en
condiciones severas, como serian condiciones extremadamente corrosivas o abrasivas.

Esta garantia sustituye de manera expresa a todas las demas garantias, tanto implicitas como explicitas, como
serian, entre otras, garantias implicitas de comerciabilidad o idoneidad para un fin especifico. Las demas
garantias, ya sean expresas o implicitas en las leyes o de otra manera, quedan excluidas.

Todas las reclamaciones deberan presentarse por escrito y ser enviadas por correo o entregadas por el
comprador dentro de los treinta (30) dias siguientes a la fecha en que el comprador tenga conocimiento de
los hechos en los que se basa la reclamacion. Las reclamaciones que no se presentan por escrito o no se
envien dentro del periodo especificado seran anuladas.

El tnico y exclusivo remedio del comprador, y la responsabilidad méaxima de Fristam Pumps, por las
reclamaciones presentadas de conformidad con esta garantia y por todas las pérdidas o dafnos que resulten,
serd el reemplazo o la reparacion de los articulos defectuosos o, a discrecion de Fristam , el reembolso del
precio de compra de tales articulos. Fristam Pumps no sera responsable en ningiin caso, incluso en
reclamaciones por negligencia, de dafios incidentes o consecuentes, incluso pérdida de ganancias.

Ninguna persona, inclusive los empleados o agentes representantes de Fristam , tiene autorizacion para
asumir en nombre de Fristam Pumps responsabilidades adicionales o distintas a las que se describen en esta
disposicion. Toda declaracion, promesa, garantia o afirmacién que sea adicional o distinta a los términos y
condiciones de esta disposicion no tendran vigor ni efecto.

Si alguna disposicion de este aviso es considerada nula y sin valor, dicha disposicion sera excluida y las demas
disposicién seguiran en pleno vigor y efecto.
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